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ВНИМАТЕЛЬНО изучите данное руководство и храните его в доступном месте 

 

 

Все технические данные, приведенные в настоящем руководстве, могут быть изменены производителем без 

предварительного уведомления. Производитель не принимает на себя никакой ответственности за возможные 

опечатки. 



ВВЕДЕНИЕ 
 

Настоящее руководство по эксплуатации предназначено для ознакомления с 

конструкцией, принципом действия, техническим обслуживанием и эксплуатацией 

ОБЛУЧАТЕЛЕМ. 

Прежде чем приступить к использованию, внимательно ознакомьтесь с 

настоящим руководством. 

 

1. Назначение 
 

Облучатель бактерицидный прямого излучения ОБН (далее — изделие, 

облучатель) предназначен для обеззараживания воздуха и поверхностей в помещении 

ультрафиолетовым бактерицидным излучением с волной длиной 253,7 нм. Не 

допускается включение облучателя в присутствии людей и животных. Для включения 

изделия рекомендуется использовать блок управления, который устанавливается в 

соседнем помещении и управляет работой облучателя. 

Все детали корпуса изготовлены из нержавеющей стали. 

Эксплуатация облучателя должна производиться в соответствии с 

Рекомендациями Р 3.5.1904-04 «Использование ультрафиолетового бактерицидного 

излучения для обеззараживания воздуха в помещениях». 

Климатическое исполнение изделий УХЛ, категория размещения 4.2 по ГОСТ 

15150 (эксплуатация в помещениях с температурой воздуха от +10 до +35 °C и 

относительной влажностью не более 60 % при 20 °C). 

 

2. Технические характеристики 
 
 

Модели ОБН-2-15 ОБН-2-30 

Электропитание, В 220 220 

Максимальная потребляемая 
мощность, Вт 

30 60 

Частота тока, Гц 50 50 

Площадь помещения, м/кв 60 120 

Срок службы лампы, ч 9000 9000 

Снижение интенсивности 
излучения 

после 8000 
час. >80% 

после 8000 
час. >80% 

Габаритные размеры, мм 500х200х95 950х200х95 

3. Комплектация 
 

НАИМЕНОВАНИЕ КОЛИЧЕСТВО (шт.) 

Инструкция 1 

Облучатель 1 

 

  



4. Установка 

 
Проверьте целостность упаковки. После снятия упаковки убедитесь в 

целостности оборудования и комплекта поставки. При наличии повреждений или 

отсутствии каких-либо частей проинформируйте перевозчика, приложив фотографию. 

Удалите защитную пленку с внешних поверхностей изделия. Не применяйте 

инструменты, которые могут повредить поверхность 

Облучатель монтируется на стену не ниже 1,5 м от пола. Для крепления на 

корпусе изделия предусмотрены отверстия. Место под установку изделия должно 

обеспечивать свободное пространство для светового потока лампы. 

Перед подключением к сети электроснабжения, следует удостовериться, что 

частота и напряжение соответствуют требованиям, указанным в настоящем 

руководстве. 

Подсоединение облучателя к системе электропитания должно осуществляться 

только уполномоченным персоналом (электриком), обладающим необходимым 

навыком и имеющим допуск по электробезопасности не ниже III. 

Осуществить подключение облучателя к электросети с учетом допускаемой 

нагрузки. Электропитание подвести от распределительного щита через 

автоматический выключатель и устройство защитного отключения. 

Если облучатель не используется несколько дней, нужно отключить его от сети 

электроснабжения. 

Следите за временем горения лампы: производитель указывает на упаковке 

количество рабочих часов, после превышения которых лампа перестает излучать 

ультрафиолет. Такую лампу необходимо заменить. При замене ламп используйте 

перчатки. 

Антибактериальные лампы сдают в специальные передвижные и стационарные 

пункты приема опасных отходов. 

В случае нарушения целостности бактерицидных ламп и попадания ртути в 

помещение должна быть проведена тщательная обработка помещения 

специализированными организациями. 

В зимнее время, после внесения облучателя с отрицательной температуры в 

помещение и перед его установкой необходимо выдержать его при комнатной 

температуре в течение минимум 6 часов. 

Компания-поставщик не несет ответственности за неисправности, 

возникшие по причине неправильной установки оборудования и несоблюдения 

действующих норм, правил и настоящей инструкции. 



5. Техническое обслуживание 
 

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 
Техническое обслуживание и ремонт стерилизатора должны проводиться в 

сроки, определенные настоящей инструкцией. Перед выполнением любых работ по 

обслуживанию, необходимо отключить электропитание, вынув вилку шнура питания 

из розетки и дать остыть до комнатной температуры. 

 

УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 
При техническом обслуживании стерилизатора следует соблюдать следующие 

правила техники безопасности: 

- к техническому обслуживанию допускаются только лица, знающие 

устройство стерилизатора, правила эксплуатации и технического обслуживания и 

прошедшие специальный инструктаж по технике безопасности; 

- техническое обслуживание и ремонт проводит электрослесарь III…V 

разряда, имеющий квалифицированную группу по группе электробезопасности не 

ниже третей; 

- все работы по ремонту электрооборудования должны производиться в 

соответствии с правилами эксплуатации электрических установок. 

 

ВНИМАНИЕ! При выявлении повреждения шнура питания его следует 

заменить маслостойким шнуром (типа ПРМ 3х0,75 или КГН 3Х0,75), 

защищенным гибкими кабелями не легче обычных шнуров с оболочкой из 

полихлорпропилена или другой равноценной синтетической оболочкой (код 

обозначения 60245 IEC57). 

 

Номинальное поперечное сечение шнура питания должно быть не менее 

0,75 мм². 

  



6. Гарантийные обязательства 

 
ВАЖНО! Производитель не несет ответственности и не компенсирует 

потери в течение гарантийного срока за неисправности, возникшие вследствие 

неправильного подключения и несоблюдения положений данной Инструкции. 

Фирма-поставщик гарантирует надежное качество оборудования при условии 

соблюдения технических и эксплуатационных требований, изложенных в настоящей 

инструкции. 

Гарантия на оборудование действует в течение 1 года. 

Заводские дефекты в течение гарантийного срока устраняются бесплатно 

специалистами службы сервиса в сервисном центре. По согласованию гарантийный 

ремонт может производиться другими сервисными центрами, имеющими 

соответствующие разрешительные документы на выполнение ремонта 

Негарантийный ремонт производится по расценкам сервисного центра. 

Изготовитель не несет ответственности за неисправности оборудования, 

возникшие по вине пользователя. 

На бактерицидную ультрафиолетовую лампу гарантия не распространяется. 

Отказ от гарантийных обязательств возможен в следующих случаях: 

- отсутствие в паспорте отметки о проведении монтажных и пусконаладочных 

работ; 

- по истечении срока гарантии; 

- при механических повреждениях оборудования (как внешних, так и 

внутренних), вызванных нарушениями правил эксплуатации; 

- при повреждениях, вызванных стихийными бедствиями; 

- при повреждениях, вызванных грызунами и бытовыми насекомыми; 

- при повреждениях, вызванных самостоятельными попытками отрегулировать 

или отремонтировать оборудование; 

- при отсутствии документов на приобретение оборудования (товарная 

накладная, паспорт). 

 

OSRAM HNS 30W G13 лампа бактерицидная ультрафиолетовая PURITEC HNS 

OSRAM HNS 15W G13 лампа бактерицидная ультрафиолетовая PURITEC HNS 

 

7. Контактная информация 
 

 г. Москва, ул. Академика Челомея, д.3. 

Телефон: 

(495) 357-00-87, 8-800-350-00-87 

 
  



 

 



 



èÄëèéêí à êìäéÇéÑëíÇé
ÔÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ Ë ÔËÏÂÌÂÌË˛ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı
Î˛ÏËÌÂÒˆÂÌÚÌ˚ı ‰ÂÁËÌÙÂÍˆËÓÌÌ˚ı Î‡ÏÔ TUV

èÓ‰Ó·ÌÓÒÚË ÒÏÓÚËÚÂ Ì‡ Ò‡ÈÚÂ www.uvdisinfection.philips.com



íËÔ X H
Ï‡ÍÒ. Ï‡ÍÒ.

ñÓÍÓÎ¸/ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ 2G11
TUV 18W PL-L 195 225
TUV 36W PL-L 385 415
TUV 55W PL-L 505 535

íËÔ X H L
Ï‡ÍÒ. Ï‡ÍÒ. Ï‡ÍÒ.

ñÓÍÓÎ¸/ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ G23
TUV 5W PL-S 67 83 105
TUV 9W PL-S 129 145 167
TUV 11W PL-S 198 214 236

X H

38 max. 18 max. 28 max.

X H L

13 max.

1. Ç‚Â‰ÂÌËÂ
ÑÂÁËÌÙÂÍˆËÓÌÌ˚Â Î‡ÏÔ˚ TUV
ÔÂ‰ÒÚ‡‚Îfl˛Ú ÒÓ·ÓÈ „‡ÁÓ‡Áfl‰Ì˚Â
Î‡ÏÔ˚ ÌËÁÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl Ì‡ Ô‡‡ı
ÚÛÚË; ÓÌË ÒÓÒÚÓflÚ ËÁ ÚÛ·˜‡ÚÓ„Ó
ÒÚÂÍÎflÌÌÓ„Ó ÍÓÔÛÒ‡ Ë ËÁÎÛ˜‡˛Ú
ÍÓÓÚÍÓ‚ÓÎÌÓ‚˚Â ÛÎ¸Ú‡ÙËÓÎÂÚÓ‚˚Â
ÎÛ˜Ë Ò Ï‡ÍÒËÏÛÏÓÏ Ì‡ ‰ÎËÌÂ ‚ÓÎÌ˚
253,7 ÌÏ (UV-C), Ó·Î‡‰‡˛˘ËÂ
·‡ÍÚÂËˆË‰Ì˚Ï ‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ. ëÚÂÍÎÓ
ÓÚÙËÎ¸ÚÓ‚˚‚‡ÂÚ 185-ÌÏ ÎËÌË˛
ÒÔÂÍÚ‡, ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÛ˛ Á‡
Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËÂ ÓÁÓÌ‡. á‡˘ËÚÌÓÂ
ÔÓÍ˚ÚËÂ Ì‡ ‚ÌÛÚÂÌÌÂÈ ÒÚÓÓÌÂ
Ó„‡ÌË˜Ë‚‡ÂÚ ÒÌËÊÂÌËÂ ÓÚ‰‡˜Ë
ÔÓÎÂÁÌÓ„Ó ËÁÎÛ˜ÂÌËfl ‚ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ UV-C
(Î‡ÏÔ˚ ÒÂËË Long life ËÎË Î‡ÏÔ˚ Ò
Û‚ÂÎË˜ÂÌÌ˚Ï ÒÓÍÓÏ ÒÎÛÊ·˚). ã‡ÏÔ˚
ÚËÔ‡ PL-S ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚ ‚ÒÚÓÂÌÌ˚Ï ‚
ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ Î‡ÏÔ˚ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ
‡‰‡ÔÚËÓ‚‡ÌÌ˚Ï ÒÚ‡ÚÂÓÏ,
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÏ Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË
Ï„ÌÓ‚ÂÌÌÓÂ ‚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ Î‡ÏÔ˚. 

2. èËÏÂÌÂÌËÂ
ã‡ÏÔ˚ TUV ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‰Îfl
Ó·ÂÁ‚ÂÊË‚‡ÌËfl ·‡ÍÚÂËÈ, ‚ËÛÒÓ‚ Ë
‰Û„Ëı ÔÓÒÚÂÈ¯Ëı Ó„‡ÌËÁÏÓ‚. Ç
˜ËÒÎÓ ÚËÔË˜Ì˚ı ÔËÏÂÓ‚
ÔËÏÂÌÂÌËfl Î‡ÏÔ ‚ıÓ‰ËÚ ‰ÂÁËÌÙÂÍˆËfl
‚ÓÁ‰Ûı‡, ‚Ó‰˚ Ë ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ ‚
·ÓÎ¸ÌËˆ‡ı, ÔË ·‡ÍÚÂËÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı
ËÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÌËflı Ë Ì‡ Ù‡Ï‡ˆÂ‚ÚË˜ÂÒÍËı
ÔÂ‰ÔËflÚËflı, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‚ ÔË˘Â‚ÓÈ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, Ì‡ÔËÏÂ ‚
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ÏÓÎÓ˜Ì˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚,
ÔË‚Ó‚‡ÂÌÌÓÏ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â Ë ‚
ÔÂÍ‡Ìflı. äÓÏÂ ÚÓ„Ó, ˝ÚË Î‡ÏÔ˚
ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‰Îfl ‰ÂÁËÌÙÂÍˆËË
ÔËÚ¸Â‚ÓÈ ‚Ó‰˚, ÒÚÓ˜Ì˚ı ‚Ó‰, ‚Ó‰˚ ‚
ÔÎ‡‚‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ·‡ÒÒÂÈÌ‡ı Ë ÔÛ‰‡ı,
ÒËÒÚÂÏ ÍÓÌ‰ËˆËÓÌËÓ‚‡ÌËfl ‚ÓÁ‰Ûı‡,
ıÓÎÓ‰ËÎ¸Ì˚ı Í‡ÏÂ, ÛÔ‡ÍÓ‚Ó˜Ì˚ı
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ Ë Ú. Ô. à Ì‡ÍÓÌÂˆ, ÓÌË
ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‚ fl‰Â ÙÓÚÓıËÏË˜ÂÒÍËı
ÔÓˆÂÒÒÓ‚. 

3. íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË
3.1 ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ ÓÚ +5 ‰Ó +50°C
3.2 íËÔ˚ Ë ‡ÁÏÂ˚, ÏÏ

á‡ÏÂ˜‡ÌËfl ÔÓ ÚÂıÌËÍÂ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË.
èË‚Â‰ÂÌÌ˚È ÌËÊÂ
ÔÂ‰ÛÔÂÊ‰‡˛˘ËÈ ÁÌ‡Í ÔÓÍ‡Á˚‚‡ÂÚ,
˜ÚÓ ‰‡ÌÌ˚Â Î‡ÏÔ˚ ËÒÔÛÒÍ‡˛Ú
ÛÎ¸Ú‡ÙËÓÎÂÚÓ‚ÓÂ ËÁÎÛ˜ÂÌËÂ ‚
‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ UV-C. 

àÁÎÛ˜ÂÌËÂ ˝ÚËı Î‡ÏÔ ÏÓÊÂÚ
ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÚ¸ ÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸ ‰Îfl „Î‡Á Ë
ÍÓÊË. 

ã‡ÏÔ˚ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ‚
ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ Á‡Í˚Ú˚ı ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ı.

íËÔ A B B C D
Ï‡ÍÒ. ÏËÌ. Ï‡ÍÒ. Ï‡ÍÒ. Ï‡ÍÒ.

ñÓÍÓÎ¸/ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ G5
TUV 4W 135,9 140,6 143 150,1 16
TUV 6W 212,1 216,8 219,2 226,3 16
TUV 8W 288,3 293 295,4 302,5 16
TUV 11W 212,1 216,8 219,2 226,3 16
TUV 16W 288,3 293 295,4 302,5 16
ñÓÍÓÎ¸/ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ G13
TUV 10W 331,5 336,2 338,6 345,7 28
TUV 15W 437,4 442,4 444,5 451,6 28
TUV 25W 437,4 442,4 444,5 451,6 28
TUV 30W 894,6 899,3 901,7 908,8 28
TUV 36W 1199,4 1204,1 1206,5 1213,6 28
TUV 55W HO 894,6 899,3 901,7 908,8 28
TUV 75W HO 1199,4 1204,1 1206,5 1213,6 28
TUV 115W VHO, –R VHO 1199,4 1204,1 1206,5 1213,6 40,5

A

 D

B

C



3.3 íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ Ô‡‡ÏÂÚ˚
ñÓÍÓÎ¸/ ç‡Ôfl- íÓÍ àÁÎÛ- ëÓÍ ëÌËÊÂÌËÂ å‡ÒÒ‡ çÓÏÂ EOC

ÓÒÌÓ- ÊÂÌËÂ Î‡ÏÔ˚, ˜ÂÌËÂ ÒÎÛÊ·˚, ÔÓÒÎÂ ÌÂÚÚÓ, „ ‰Îfl
‚‡ÌËÂ Ì‡ Î‡ÏÔÂ, Ä UV-C, ˜ 5000 ˜ Á‡Í‡Á‡

Ç ÇÚ ‡·ÓÚ˚, %
TUV
TUV 4W G5 29 0,17 0,7 5 000 30 16 9280 001 04000 638724
TUV 6W G5 42 0,16 1,5 8 000 25 22 9280 007 04000 623645
TUV 8W G5 56 0,15 2,1 8 000 20 29 9280 011 04000 623683
TUV 11W G5 37 0,33 2,1 8 000 25 22 9280 022 04000 559654
TUV 16W G5 46 0,35 3,4 8 000 20 29 9280 020 04000 638694

TUV 10W G13 45 0,23 2,5 8 000 10 62 9280 241 04000 560216
TUV 15W G13 51 0,34 4,6 8 000 12 75 9280 390 04000 726179
TUV 25W G13 46 0,6 7 8 000 12 75 9280 394 04000 641618
TUV 30W G13 100 0,37 11,2 8 000 12 140 9280 395 04000 726209
TUV 36W G13 103 0,44 14,6 8 000 12 186 9280 486 04000 618542
TUV 55W HO G13 83 0,77 16,5 8 000 12 140 9280 495 04000 618665
TUV 75W HO G13 108 0,84 25,5 8 000 12 140 9280 494 04000 618511

TUV 115W VHO G13 92 1,5 37,7 5 000 12 290 9280 497 04000 617590
TUV 115W –R VHO G13 92 1,5 31 5 000 15 293 9280 496 04000 627193

TUV PL-S
TUV  5W PL-S G23 34 0,18 1 8 000 15 30 9279 005 04000 642486
TUV 9W PL-S G23 60 0,17 2,4 8 000 15 41 9279 017 04000 618245
TUV 11W PL-S G23 89 0,16 3,6 8 000 15 58 9279 023 04000 624888
TUV PL-L
TUV 18W PL-L 2G11 60 0,37 5,5 8 000 15 66 9279 030 04000 624925
TUV 36W PL-L 2G11 105 0,44 12 8 000 15 114 9279 034 04000 628787
TUV 55W HF PL-L 2G11 103 0,54 17 8 000 15 145 9279 087 04000 633798
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4. ëËÒÚÂÏ‡ ÍÓÌÚÓÎfl Í‡˜ÂÒÚ‚‡ TUV Î‡ÏÔ Philips
äÓÏÔ‡ÌËfl îËÎËÔÒ ÌÂÔÂ˚‚ÌÓ ‡·ÓÚ‡ÂÚ Ì‡‰ ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËÂÏ ‚˚ÒÓ˜‡È¯Â„Ó ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ Í‡˜ÂÒÚ‚‡ Ò‚ÓÂÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË. ùÚÓ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒfl ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË ÔÓ‚ÂÍ‡ÏË,
‚˚ÔÓÎÌflÂÏ˚ÏË ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ Ë ÔÓÒÎÂ ÌÂ„Ó.
l àÁÏÂËÚÂÎ¸Ì‡fl Î‡·Ó‡ÚÓËfl QDL.

l ùÚ‡ ˆÂÌÚ‡Î¸Ì‡fl Î‡·Ó‡ÚÓËfl Ó·ÓÛ‰Ó‚‡Ì‡ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ÏË ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ÏË ÔË·Ó‡ÏË ‰Îfl ÙÓÚÓÏÂÚË˜ÂÒÍËı Ë ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍËı ËÁÏÂÂÌËÈ. ÅÓÎ¸¯‡fl ˜‡ÒÚ¸ ËÁÏÂÂÌËÈ
ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁËÓ‚‡Ì‡ ‚Ó ËÁ·ÂÊ‡ÌËÂ ÔÓfl‚ÎÂÌËfl Ó¯Ë·ÓÍ. êÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ËÁÏÂÂÌËÈ ÒÓı‡Ìfl˛ÚÒfl ‚ ·‡ÁÂ ‰‡ÌÌ˚ı, ‰ÓÒÚÛÔÌÓÈ ‚ ÔÂ‰ÂÎ‡ı ‚ÒÂ„Ó ÔÂ‰ÔËflÚËfl, Ë
Í‡Ê‰‡fl ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ‡fl ÎËÌËfl ÔÓÎÛ˜‡ÂÚ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚Â ‰Îfl ÌÂÂ Ò‚Â‰ÂÌËfl Ó ÔÓ‚ÂÍ‡ı ‚ ‚Ë‰Â ËÌÚÂ‡ÍÚË‚Ì˚ı „‡ÙËÍÓ‚ X-S.

l äÓÏÂ ÚÓ„Ó, Î‡·Ó‡ÚÓËfl ‚˚ÔÓÎÌflÂÚ ‰Û„ËÂ ËÒÔ˚Ú‡ÌËfl, Ì‡ÔËÏÂ ËÒÔ˚Ú‡ÌËfl Ì‡ ÍÛ˜ÂÌËÂ, ÔÓ‚ÂÍÛ ‡ÁÏÂÓ‚ Î‡ÏÔ˚ (ÌÂÔÓÒÚÓflÌÒÚ‚Ó ‡ÁÏÂÓ‚ — SPC, ËÒÔ˚Ú‡ÌËfl Ì‡
Û‰‡ÌÛ˛ Ì‡„ÛÁÍÛ Ë Ú. Ô.)

l àÏÂ˛ÚÒfl ‰‚‡ ·ÓÎ¸¯Ëı ÔÓÏÂ˘ÂÌËfl ‰Îfl ËÒÔ˚Ú‡ÌËÈ Î‡ÏÔ ‚ ‡·Ó˜ÂÏ ÂÊËÏÂ Ì‡ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ‡·Ó˜Ëı ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ Ë ‰ÓÎ„Ó‚Â˜ÌÓÒÚË ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ IEC.
l èÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÍÓÏÔ‡ÌËË Philips ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÛÍÓÏÔÎÂÍÚÓ‚‡ÌÓ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ (Ì‡ÔËÏÂ, ÒËÒÚÂÏ‡ÏË ‰Îfl ÓÒÏÓÚ‡), ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚Ï ‰Îfl ÔÓ‚ÂÍË ÍËÚË˜ÂÒÍËı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚

Í‡Ê‰ÓÈ Î‡ÏÔ˚.
l ÑÓ ÚÓ„Ó, Í‡Í Î‡ÏÔ‡ ÔÓÍË‰‡ÂÚ Ù‡·ËÍÛ, ÔÓ˝Ú‡ÔÌÓ ÍÓÌÚÓÎËÛÂÚÒfl: ÒÚÂÍÎflÌÌ‡fl ÚÛ·Í‡, ÌËÚË Ì‡Í‡ÎË‚‡ÌËfl, ÌÓÊÍ‡ Î‡ÏÔ˚, „ÓÂÎÍ‡, Á‡ÔÓÎÌfl˛˘ËÈ „‡Á, ‡ÍÚË‚‡ˆËfl ÌËÚË Ì‡Í‡ÎË‚‡ÌËfl,

ÚÛÚ¸, ˆÓÍÓÎ¸ Î‡ÏÔ˚, Ï‡ÍËÓ‚Í‡ Ó‰ËÌÓ˜ÌÓÈ Î‡ÏÔ˚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÛÔ‡ÍÓ‚Í‡ Ë ÛÔ‡ÍÓ‚‡ÌÌ‡fl Î‡ÏÔ‡.
l íÓ˜ÌÓÒÚ¸ ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡ÂÚÒfl Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı Í‡ÎË·Ó‚Ó˜Ì˚ı ÔÓˆÂ‰Û. èË·Ó˚ ‰Îfl ÔÓ‚ÂÍË ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï IEC ÔÂËÓ‰Ë˜ÂÒÍË

ÔÓ‚Âfl˛ÚÒfl ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ÊÂÒÚÍËÏË ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏË ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚; ÔÓ‚ÂÍÛ ÔÓ‚Ó‰ËÚ ‚ÌÂ¯Ìflfl ÒÂÚËÙËˆËÛ˛˘‡fl Ó„‡ÌËÁ‡ˆËfl Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl,
‚˚ÔÛ˘ÂÌÌÓ„Ó ÍÓÏÔ‡ÌËÂÈ Zeiss.



5. èÓfl‰ÓÍ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË. ã‡ÏÔ˚ TUV ÔËÚ‡˛ÚÒfl ÓÚ ÒÂÚË ÔÂÂÏÂÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡ Ì‡ÔflÊÂÌËÂÏ 230 Ç (50 Éˆ) Ò ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ÂÈ ÔÛÒÍÓÂ„ÛÎËÛ˛˘ÂÈ ‡ÔÔ‡‡ÚÛÓÈ.
ã‡ÏÔ‡ äÓÎ-‚Ó ëÚ‡ÚÂ äÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓ ùÎÂÍÚÓÏ‡„ÌËÚÌ˚È ùÎÂÍÚÓÌÌ˚È ·‡ÎÎ‡ÒÚ1)2) ëıÂÏ‡

·‡ÎÎ‡ÒÚ1)2) Philips
'TL'4W T5 1 S2 2,0 Ô‡‡ÎÎ. BTL 02 L31V 9137 002 16803 1

2 2*S2 2,0 Ô‡‡ÎÎ. BTL 02 L31V 9137 002 16803 2
'TL'6W T5 1 S2 2,0 Ô‡‡ÎÎ. BTL 02 L31V 9137 002 16803 1

2 2*S2 2,0 Ô‡‡ÎÎ. BTL 13 L31V 9137 002 17003 2
'TL'8W T5 1 S2 2,0 Ô‡‡ÎÎ. BTL 02 L31V 9137 002 16803 1

1 S2 2,0 Ô‡‡ÎÎ. BTL 13 L31V 9137 002 17003 1
2 2*S2 1,6 Ô‡‡ÎÎ. BTL 13 L31V 9137 002 17003 2

'TL'11W T5 1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTL 02 L31V (2*//) 9137 002 16803 5
1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 18 L31 9130 154 304.. 1
1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 18 L31 9130 121 204.. 1

TUV 16W T5 2 2*S2 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 30 L31 9130 241 204.. 2
1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 18 L31 9130 154 304.. 1

'TL'D 10W T8 1 S10 2,0 Ô‡‡ÎÎ. BPL 18 L31 9137 002 162.. HF-P 118 PLT/C 9137 001 104.. 1
'TL'D 15W T8 1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 15 L31 9130 121 204.. 1
'TL'D 25W T8 1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 36 L31 9130 321 004.. 1
'TL'DK 30W T8 1 S10 6,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 15 L31 (2*//) 9130 121 204.. 5
'TL'D 55W T8 1 S10 6,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 58 L31 9130 370 304.. 1
'TL'D 75W T8 1 S12 2*4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 36 L31 (2*//) 9130 321 004.. 5
'TL'115W T12 1 S12 2*4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 58 L31 (2*//) 9130 370 304.. 5
'TL'140W T12
TUV 36T5 4P-SE T5 1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 36 L31 9130 321 004.. 1

1 HF-B 158 slimline 9137 001 123.. 6
TUV 64T5 4P-SE T5 1 HF-B 249 slimline 9137 001 324.. 9
PL-S 5W 2P 1 N.A. BPL 10 L31V 9137 002 169.. 3

2 N.A. BPL 10 L31V 9137 002 169.. 4
PL-S 9W 2P 1 N.A. BPL 10 L31V 9137 002 169.. 3

2 N.A. BPL 13 L31V 9137 002 170.. 4
PL-S 11W 2P 1 N.A. BPL 10 L31V 9137 002 169.. 3
PL-L 18W 1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 18 L31 9130 154 304.. 1

2 2*S2 2,7 ÔÓÒÎÂ‰. BTA 36 L31 9130 321 304.. 2
1 HF-P 118 PL-L 9137 001 169 7
2 HF-P 218 PL-L 9137 001 170 8

PL-L 36W 1 S10 4,5 Ô‡‡ÎÎ. BTA 36 L31 9130 321 004.. 1
1 HF-P 136 PL-L 9137 001 222.. 7
2 HF-P 236 PL-L 9137 001 211.. 8

PL-L 55W HF 1 HF-P 155 PL-L 9137 001 216.. 7
2 HF-P 255 PL-L 9137 001 207.. 8

çÓÏËÌ‡Î¸Ì˚Â Ì‡ÔflÊÂÌËfl ‰Îfl ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓÓ‚: 
‚ Ô‡‡ÎÎÂÎ¸Ì˚ı ÒıÂÏ‡ı — 250Ç;
‚ ÔÓÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒıÂÏ‡ı — 450Ç.
1) ìÍ‡Á‡ÌÌ˚Â ·‡ÎÎ‡ÒÚ˚ ÂÍÓÏÂÌ‰Ó‚‡Ì˚ ‰Îfl Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ‡·ÓÚ˚ ‚˚¯ÂÔÂ˜ËÒÎÂÌÌ˚ı ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı Î‡ÏÔ. Ç‚Ë‰Û ÚÓ„Ó, ˜ÚÓ ‰‡ÌÌ˚Â ·‡ÎÎ‡ÒÚ˚ ÌÂ fl‚Îfl˛ÚÒfl ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ
‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚ÏË ‰Îfl ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Î‡ÏÔ‡ÏË ÔÂÂ˜ËÒÎÂÌÌ˚ı ÚËÔÓ‚, ‡·ÓÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÔÂ‰ÎÓÊÂÌÌ˚ı ÒıÂÏ ‚ÍÎ˛˜ÂÌËfl ÌÂ „‡‡ÌÚËÓ‚‡Ì‡ ‰Îfl ·Û‰Û˘Ëı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ ·‡ÎÎ‡ÒÚÓ‚.
çÂÒÏÓÚfl Ì‡ ÛÒËÎËfl Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ ÒÓ ÒÚ‡˚ÏË ‚ÂÒËflÏË, îËÎËÔÒ ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ Á‡ ÒÓ·ÓÈ Ô‡‚Ó ËÁÏÂÌËÚ¸ ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË ·‡ÎÎ‡ÒÚÓ‚, ‚ ˝ÚÓÏ ÒÎÛ˜‡Â
‡·ÓÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÔÂ‰ÎÓÊÂÌ˚ı ÒıÂÏ ÌÂ ·Û‰ÂÚ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌ‡. 
2) Ç ÚÓÏ ÒÎÛ˜‡Â, ÂÒÎË Ú‡ÍËÂ ËÁÏÂÌÂÌËfl ÔÓËÁÓÈ‰ÛÚ, ·Û‰ÂÚ ÓÔÛ·ÎËÍÓ‚‡ÌÓ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ÂÂ ÓÙËˆË‡Î¸ÌÓÂ Û‚Â‰ÓÏÎÂÌËÂ.

ìÒÎÓ‚Ì˚Â Ó·ÓÁÌ‡˜ÂÌËfl
L — Ù‡Á‡
N — ÌÂÈÚ‡Î¸
B — ·‡ÎÎ‡ÒÚ
V — ÒÚ‡ÚÂ
C — ÍÓÏÔÂÌÒËÛ˛˘ËÈ ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓ
La — Î‡ÏÔ‡



Уход и методы очистки поверхностей 

нержавеющих сталей. 
В процессе эксплуатации изделий из нержавеющей стали на поверхности могут появиться следы и очаги 

коррозии, что приводит к изменению не только внешнего вида, но и коррозионных свойств самого изделия. В 
большинстве случаев появление пятен и следов коррозии на поверхности нержавеющей стали обусловлено 
следующими причинами: 

- прямой контакт с веществами, содержащими хлор, который разрушает тонкий пассивирующий слой на 
поверхности нержавеющей стали; 

- попадание частиц железа на поверхность нержавеющей стали при прямом контакте с повреждением 
поверхности; 

- контакт веществ или железосодержащих продуктов в присутствии кислорода при минимальном уровне 
влажности. Например, содержание железа в говядине – 2,8 мг / 100 г, в говяжьей печени – 9 мг / 100 г, в сыре 
из обезжиренного молока – 37 мг/100 г.; 

- контакт с кислотосодержащими растворами или растворами щелочей и солей. К таким веществам можно 
отнести маринады, промышленные пасты и жидкости, солевые растворы для консервации, морскую воду и 
многое другое. 

 
Именно по этим причинам нельзя считать изделия из нержавеющей стали необслуживаемыми. Для 

достижения максимальной коррозионной стойкости и эстетической привлекательности, поверхность 
нержавеющей стали должна содержаться в чистоте. Хорошая производительность и длительный срок службы 
изделия из нержавеющей стали может быть обеспечен лишь в том случае, когда сделан правильный выбор 
марки и типа поверхности, соблюдается регулярный и должный уход за конечным изделием. 

 
 Следует помнить, что для ухода за поверхностью нержавеющей стали ни в коем случае нельзя 

 использовать хлорсодержащие вещества. 
 

Периодичность обслуживания (очистки поверхности) и применяемость: 

 
Применение Марка нержавеющей стали 

430 (1.4016) 304 (1.4301) 316 
(1.4401) 

Внутреннее По необходимости для поддержания внешнего вида 

Пригород, сельское 
хозяйство 

Интервалы в 6-12 мес. (в соответствии с расположением и 
дизайном) 

Промышленное или 

городское 

Не 

рекомендуется 
использовать 

3-6 мес. 6-12 мес. 

Прибрежные и морские р-ны Не 

рекомендуется 
использовать 

Не 

рекомендуется 
использовать 

6-12 мес. 

Основные типы загрязнений и методы их удаления: 

 
Требования Предполагаемый метод Комментарии 

Обычное загрязнение Мыло, моющие средства или 

разбавленный (1%) раствор аммиака в 
теплой чистой воде. 

Применяется с чистой губкой, мягкой 

тканью или щеткой с мягкими 

волокнами. После очистки промыть и 
высушить6

 

Приемлемо для большинства поверхностей 

Отпечатки пальцев Моющее средство и теплая вода. 

Альтернатива – растворитель 

(углеводородного происхождения) 

Рекомендуется применять распылители для 
минимизации пятен и повторного 
загрязнения в 
процессе очистки 

Масло и пятна жира Углеводородные растворители 

(метиловый 
спирт, изопропиловый спирт или 
ацетон) 2 

Щелочные препараты, доступные с 

поверхностно- 
активными веществами, например, D7 
полироль1

 

Плохо очищаемые 
пятна, 

незначительное 
изменение цвета. 
Подтеки воды. 
Незначительные 

следы 
ржавчины 

Мягкие кремы и полироли без 
абразива, патентованные гели8. 
Применять с мягкой тканью или 
губкой, смыть остатки чистой водой и 
высушить6,7. 

Избегайте использования абразивных паст3. 
Подходят чистящие кремы1 с небольшим 
содержанием карбида кальция, например, Jif, 
или же с добавлением лимонной кислоты, 
например, Shiny Sinks1. Не используйте 

 

 хлориды. 



Локальные 
пятна 
ржавчины 
после 
контакта с 

углеродистой сталью, 
хлоридами 

Патентованные гели8 или 10% 
раствор фосфорной кислоты (с 
последующей 
обработкой аммиаком и 
ополаскиванием водой) или раствор 
щавелевой кислоты с последующим 
ополаскиванием водой.6 

Небольшие участки могут быть зачищены 
мелким абразивом на резиновом или 
пластиковом 
основании. Недопустимо использование 
щеток и другого инструмента, ранее 
используемого для 
углеродистой стали. Убедитесь, что 

зачистка не портит поверхность, используя 
абразив на 
небольшом и незаметном участке 
поверхности. 

Пригоревшая пища 
или углеродистые 
отложения 

Предварительно замочить в горячей 
воде с моющим средством1 или 
раствором аммиака. Удалите 
отложения нейлоновой щеткой с 
небольшим количеством 
чистящего порошка (при 

необходимости). Повторите процедуру 
при сильном загрязнении. Закончите 
обработку как при 
обычном загрязнении. 

Абразивный порошок может оставить 
царапины на полированной поверхности. 

Пятна танина (чай), 
маслянистые 
отложения в 
кофейных урнах 

Пятна танина замочить в растворе 
кальцинированной   соды 
(карбоната Натрия). Кофейный 
налет замочить в горячем 
растворе пищевой соды 
(бикарбоната Натрия). 

Используйте мягкую ткань или губку. 
Промыть чистой водой. Подходит для 
большинства 
поверхностей. 

Накипь, брызги 
цементного 
раствора 

10-15% раствор фосфорной кислоты. 

Используйте теплую воду. 
Нейтрализовать разбавленным 
раствором аммиака, 
промыть чистой водой и высушить6. В 
качестве альтернативы замочить в 25% 

растворе уксуса и использовать 

нейлоновую 
щетку для удаления отложений. 

Доступны фирменные препараты с 

поверхностно- активными веществами1. 
Соблюдайте особую осторожность при 
использовании очистителей на основе 
соляной кислоты. 

Перегрев или 

сильное изменение 
цвета 

a) Неабразивные крема или полироли, 
например, для полировки 
хромированных деталей автомобилей 
(Solvol Auto Chrome Metal Polish 1) 

b) Нейлоновые губки, например, 
'Scotchbrite' 3,4,5

 

a) Крема подходят для большинства 
поверхностей, но для светлой полировки 
используйте средства типа 'Solvol'1. Могут 

остаться небольшие риски на поверхности. 

b) Используйте на зачищенных и 
шлифованных поверхностях вдоль 
направления 
шлифовки. 

Поверхности, 
долгое время не 
очищаемые 

Тонкая абразивная паста, например, 
для полировки автомобиля. После 
обработки смыть водой и просушить. 

Возможно появление эффекта полировки на 
матовых поверхностях. Во избежание 
образования полированных пятен, 
необходимо очищать всю 
поверхность изделия. 

Краска, маркер Щелочные смывки или растворители 

для 

снятия краски в зависимости от типа 
краски. Используйте нейлоновую или 
иную мягкую 
щетку для декоративной поверхности. 

Применение в соответствии с предписанием 
производителя краски. 



Примечания: 
1. Продукция, упомянутая в данной таблице, понимается как подходящая для нержавеющей 
стали. Тем не менее, ни упоминание продукции и/или производителя не подразумевает, что 
иные производители не могут поставлять аналогичную или лучшую продукцию. В качестве 
примера использованы следующие продукты: - 'Jif' - Lever Brothers Ltd, 'Shiny Sinks' - Home 
Products Ltd, 'Ajax' - Colgate Palmolive Ltd, 'D7 Stainless Steel Polish' - Diversey Ltd, 'T-Cut' - 
Automotive Chemicals Ltd and 'Solvol Auto Chrome Metal Polish' - Hammerite Products Ltd, Pufas 
Glutoclean Edelstahl und Chrom Pflege, арт. 390367-R, Topper 3423, Stainless Steel, ECO Mist 
Solution 
2. Все чистящие средства должны быть одобрены для использования в соответствии с 
национальными экологическими нормами, кроме этого, изготовлены и использованы в 
соответствии с инструкциями по безопасности производителя. Растворители должны 
использоваться в хорошо проветриваемых помещениях. 
3. Нейлоновые абразивы являются наиболее адекватным решением для очистки поверхности. В 
случае появления царапин или необходимости их устранения, можно использовать более грубые 
абразивы. В случае направленной матовой или шлифованной поверхности обработку 
производить вдоль линий шлифовки, проверяя отсутствие расхождения шероховатости. Могут 
быть использованы средства с карбидом кремния для финальной обработки. Избегайте 
использования твердых предметов (ножи, лезвия и т.п.). Царапины особенно заметны на 
поверхности кухонных моек и сушилок. Они могут быть удалены специальными составами, либо 
средствами для полировки автомобилей. 
4. При использовании проволочных щеток убедитесь, что они изготовлены из аналогичной марки 
нержавеющей стали, либо классом выше. Также убедитесь, что все абразивы не содержат 
загрязнений, особенно следов железа и хлоридов. 
5. При использовании химических средств и абразивной чистки, убедитесь в безопасности метода 
на небольшом участке поверхности перед применением. 
6. Используйте сушку потоком воздуха либо вытирайте поверхность чистыми одноразовыми 
салфетками во избежание образования следов подтеков воды. 
7. Пятна ржавчины или изменение цвета самой нержавеющей стали вряд ли являются 
результатом коррозии самой нержавеющей стали (аналогичные пятна появляются как на 
пластиковых, так и на фарфоровых поверхностях). Пятна появляются в результате контакта с 
небольшими частицами углеродистой стали в процессе эксплуатации изделия из нержавеющей 
стали. 
8. Чистящие гели на основе щавелевой кислоты: Гель Санокс, арт. 115448; PRO-BRITE Super 
Dolphy; Sarma Антиржавчина-гель. 
 
 
 

  



 


